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18.3. Annexe 3 : Caractéristiques principales des fibres composant les câbles 
textiles (source : Cordes Cousin-Trestec®). 

Type de Fibre UV 
Acide 

fort 

Acide 

faible 
Base 

Solvant 

organique 
Flexion 

Micro- 

organismes 
Polyester ���� �� ��� ��� ��� ���� ����� 
Polyamide 6 ��� � �� ���� ���� ��� ���� 
Polyamide 6.6 �� � �� ����� ���� ��� ��� 
Polypropylène 
(traité antiU.V.) 

��� ����� ����� ����� ���� ���� ����� 

Polyéthylène ��� ����� ����� ����� ���� ��� ����� 
Polyester à cristaux 
liquides (Vectran®) 

��� ��� ���� ���� ���� ��� ���� 

Polyéthylène haut module 
(Dyneema®, Spectra®) 

����� ����� ����� ����� ���� ����� ����� 

Polyamide aromatique 
(Kevlar®, Twaron®) 

� �� ���� ��� ���� �� ���� 

Polyamide aromatique 
(Superaram®) 

�� ��� ���� ��� ���� ���� ���� 

PBO 
(Zylon®) 

� ����� ����� ����� ���� �� ���� 

Acier ����� � � � ����� �� � 
Légende : � Faible      ����� Excellent 
 

Type de Fibre Sensible aux T°.de 
ramollissement 

T°.de 
fusion 

Densité 

g/cm3 

Tenacité 

cN/Tex 
Polyester Alcalis forts 

Certains Phénols ± 220°C ± 260°C 1,38 60-85 

Polyamide 6 Acides concentrés 180°C collage 220°C 1,12 60-80 

Polyamide 6.6 
Acides minéraux, 

formique et acétique 
concentrés, certains 

phénols 
± 235°C collage 260°C 1,14 60-80 

Polypropylène 
(traité antiU.V.) 

Se dissout dans 
solvants 

Chlores à haute 
températures, aux 

composés aromatiques 

± 150°C ± 170°C 0,91 55-65 

Polyéthylène Hydrocarbure chloré 
chaud 120°C 130°C 0,95 50-55 

Polyester à cristaux 
liquides (Vectran®) 

Solvants – phénols 
330°C 

décomposition Infusible 1,39 240 

Polyéthylène haut 
module 
(Dyneema®,Spectra®) 

Températures 
élevées 

144°C 
collage 152°C 0,97 320 

Polyamide aromatique 
(Kevlar®, Twaron®) 

Acides minéraux 
concentrés 

500°C 
décomposition 

Infusible 
Inflammable 1,44 195 

Polyamide 
aromatique(Superaram®) 

Acides minéraux 
concentrés 

500°C 
décomposition 

Infusible 
Inflammable 1,39 245 

PBO 
(Zylon®) 

U.V. 
650°C 

décomposition 
Infusible 

Inflammable 1,56 400 

Acier Eau, Sel 720°C 1600°C 7,86 20 


